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ZAROW SA
KONWENCJONALNY BETON OGNIOTRWALY
REFRACTORY CASTABLE
KARTA DANYCH TECHNICZNYCH / MATERIAL DATA SHEET KDTW nr 16/5
Gatunek / Grade Unit PCOCAST B0S135
Analiza chemiczna / Chemical analysis AlLO; 42,0
SiO, % 48,0
Fe,O3 2,5
CaO 6,0- 7,0
Temperatura pracy / Temperature of application (max.) °C 1350
Uziarnienie / Grain size mm 0-3
0-5
Gestos¢ pozorna/Bulk density
110°C | g/lcm® 1,95
Wytrzymatosc¢ na Sciskanie / Cold crushing strength
po wysuszeniu w / after drying at 110°C | N/mm? 30
po wypaleniu w / after firing at 1100°C 20
Rozszerzglnosc C|epln§ liniowa w 1000°C % 0.45
Thermal linear expansion at
Woda zarobowa / Water addition I /klgOO 8-12
Zapotrzebowanie materiatu / Material demand Mg/m?® 2,00
. . miesigc
Czas magazynowania / Shelf life / month 3
Gtowny sktadnik / Main Raw Material Base chamotte




¢

KONWENCJONALNY BETON OGNIOTRWALY
REFRACTORY CASTABLE

O

ZAROW SA

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH / MATERIAL DATA SHEET

KDTW nr 16/6

Gatunek / Grade Unit PCOCAST B0S145
Analiza chemiczna / Chemical analysis AlLO; 44,0
SiO, % 45,0
Fe,O3 2,5
CaO 6,0- 7,0
Temperatura pracy / Temperature of application (max.) °C 1450
Uziarnienie / Grain size mm 0-3
0-5
Gestos¢ pozorna/Bulk density
110°C | g/lcm® 2,05
Wytrzymatosc¢ na Sciskanie / Cold crushing strength
po wysuszeniu w / after drying at 110°C | N/mm? 30
po wypaleniu w / after firing at 1300°C 20
R Inosé cienlna lini
ozszerzg nos¢ ciep ng iniowa w 1000°C % 0.45
Thermal linear expansion at
» | /100
Woda zarobowa /Apporox. water addition kg 8- 12
Zapotrzebowanie materiatu / Material demand Mg/m? 2,05
. . miesigc
Czas magazynowania / Shelf life / month 6
Gtowny sktadnik / Main Raw Material Base chamotte
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ZAROW SA
BETONY OGNIOTRWALE WYSOKOGLINOWE
REFRACTORY HIGH ALUMINA CASTABLES
KARTA DANYCH TECHNICZNYCH / MATERIAL DATA SHEET KDTW nr 16/9
Gatunek / Grade Unit PCOCAST B0S160
Analiza chemiczna / Chemical analysis AlL,O4 85,0
SiO, Y -
Fe,O3 ° 1,0
CaO 6,0- 7,0
Temperatura pracy / Temperature of application (max.) °C 1550
Uziarnienie / Grain size mm 0-3
0-5
Gestos¢ pozorna/Bulk density
110°C | g/lcm® 2,55
Wytrzymatos¢ na Sciskanie / Cold crushing strength
po wysuszeniu w / after drying at 110°C | N/mm? 30
po wypaleniu w / after firing at 1500°C 80
Rozszerzglnosc C|epln§ liniowa w 1000°C % 0.75
Thermal linear expansion at
Woda zarobowa / Water addition I /klgOO 7- 10
Zapotrzebowanie materiatu / Material demand Mg/m?® 2,60
. . miesigc
Czas magazynowania / Shelf life / month 6
Gtowny sktadnik / Main Raw Material Base corundum




BETONY [ZOLACYJNE OGNIOTRWALE
INSULATING REFRACTORY CONCRETES
ISOLIERENDE FEUERBETONS

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH BETONOW IZOLACYJNYCH
INSULATING REFRACTORY CONCRETES — TECHNICAL DATA SH EET KDTBI nr 1/5
ISOLIERENDE FEUERBETONS — TECHNISCHE DATENKARTE

Gatunek
grade ISOCAST
ore BI-11/1,1

Maksymalna temperatura stosowania (MT)
Application temperature , max (MT) °c 1100
Anwendungstemperatur (MT)
Metoda stosowania odlew
Method of application cast
Einsatzmethode giel

¢ Gestosé pozorna : mokrego

« Bulk density asguled 1500

* Rohdichte : angescht (NaR)

po wysuszeniu w 10%C ;
oven dried at 108C kg/m 1300
getrocknet bei 108C

po 5h wypalania w (MT)
after 5h firning at (MT) 1160
nach 5h Vorbrand bei (MT)

* Maksymalna wielkasé ziaren
e Maximum grain size mm 8
* Max. Korngrof3e

« Wytrzymatosé¢ nasciskanie :  po wysuszeniu w 10%
« Cold crushing strength : oven dried at05°C 9,0
» Kaltdruckfestigkeit : getrocknetbei 105°C

N / mm?
po 5h wypalania w (MT)
after 5h firning at (MT) 35
nach 5h Vorbrand bei (MT)
OTrwate zmiany liniowe po 5 h wypalania
w temperaturze (MT), max
OPermanent linear change after 5 h at application

temperature (MT), max % -1.0
OBleibende Langenanderung nach 5 h

bei Anwendungstemperatur (MT), max
OPrzewodnd¢ cieplna w temp. : 400°C 0,30
OThermal conductivity at mean temp. : 60dc W/mK 0,34
Owarmeleitzahl bei temp. : 806C 0,36
OAnaliza chemiczna :
OChemical analysis : AbO3z min % 21,0
OChemische Analyse : F#3; max 5,0
ODodatek wody na 100 kg suchej mieszanki
OWather addition per 100 kg of dry matter 28+ 35

OWasserzusatz fur 100 kg Material

OZuzycie suchej mieszanki na 1 fkonstrukcji
OConsumption of dry matter per 1 n? of construction kg 1150+ 1200
OTrockenmaterialverbrauch fiir 1 m® Konstruktion
OOpakowania — worki

OPackaging — Sack kg 301
OVerpackung - Sacke
» Parametry stanowice podstavg odbioru wyrobow 00 Parametry nie stanowice podstawy odbioru wyrobéw
¢ Grund parameters are the base of acceptance of gt OApproximate value are not the base of acceptancé goods
 Grundsparameters sind die Basis der Produktabnahme OCrientierungsparameters sind keine Basis der Abnahe

Kontrola i badanie wyrob6w ogniotrwatych dokonywanajest w oparciu o procedury i instrukcje technologizne funkcjonujacego w PCQZaréw S.A.
Systemu Jakéci wg normy PN — SO 9001.

Quality inspection and goods testing are making aoeding to procedures and technological instructionsf the quality system according to PN — SO 9001.
Die Qualitatskontrolle und die Werkstoffpriifung sind gemaf3 die Prozeduren und technologischewveisungen vom Qualitittsmanagementsystem
gemaR die Forderung der PN — ISO 9001 zu leisten.

Obowiazuje od: 15.09.2005r. Aktualizacja: 17.08.20009r.



BETONY [ZOLACYJNE OGNIOTRWALE
INSULATING REFRACTORY CONCRETES
ISOLIERENDE FEUERBETONS

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH BETONOW IZOLACYJNYCH
INSULATING REFRACTORY CONCRETES — TECHNICAL DATA SH EET KDTBI nr 1/6
ISOLIERENDE FEUERBETONS — TECHNISCHE DATENKARTE

Gatunek
grade ISOCAST
ore BI-11/1,3

Maksymalna temperatura stosowania (MT)
Application temperature , max (MT) °c 1100
Anwendungstemperatur (MT)
Metoda stosowania odlew
Method of application cast
Einsatzmethode giel

¢ Gestosé pozorna : mokrego

« Bulk density asguled 1650

* Rohdichte : angescht (NaR)

po wysuszeniu w 10%C ;
oven dried at 108C kg/m 1350
getrocknet bei 108C

po 5h wypalania w (MT)
after 5h firning at (MT) 1300
nach 5h Vorbrand bei (MT)

* Maksymalna wielkasé ziaren
e Maximum grain size mm 8
* Max. Korngrof3e

« Wytrzymatosé¢ nasciskanie :  po wysuszeniu w 10%
« Cold crushing strength : oven dried at05°C 10,0
» Kaltdruckfestigkeit : getrocknetbei 105°C

N / mm?
po 5h wypalania w (MT)
after 5h firning at (MT) 4,0
nach 5h Vorbrand bei (MT)
OTrwate zmiany liniowe po 5 h wypalania
w temperaturze (MT), max
OPermanent linear change after 5 h at application

temperature (MT), max % -1.0
OBleibende Langenanderung nach 5 h

bei Anwendungstemperatur (MT), max
OPrzewodnd¢ cieplna w temp. : 400°C 0,34
OThermal conductivity at mean temp. : 60dc W/mK 0,39
Owarmeleitzahl bei temp. : 806C 0,43
OAnaliza chemiczna :
OChemical analysis : ALO3; min % 21,0
OChemische Analyse : F#3; max 5,0
ODodatek wody na 100 kg suchej mieszanki
OWather addition per 100 kg of dry matter I 26+ 32

OWasserzusatz fur 100 kg Material

OZuzycie suchej mieszanki na 1 fkonstrukcji
OConsumption of dry matter per 1 n? of construction kg 1300+ 1350
OTrockenmaterialverbrauch fiir 1 m® Konstruktion
OOpakowania — worki

OPackaging — Sack kg 301
OVerpackung - Sacke
» Parametry stanowice podstavg odbioru wyrobow 00 Parametry nie stanowice podstawy odbioru wyrobéw
¢ Grund parameters are the base of acceptance of gt OApproximate value are not the base of acceptancé goods
 Grundsparameters sind die Basis der Produktabnahme OCrientierungsparameters sind keine Basis der Abnahe

Kontrola i badanie wyrob6w ogniotrwatych dokonywanajest w oparciu o procedury i instrukcje technologizne funkcjonujacego w PCQZaréw S.A.
Systemu Jakéci wg normy PN — SO 9001.

Quality inspection and goods testing are making aoeding to procedures and technological instructionsf the quality system according to PN — SO 9001.
Die Qualitatskontrolle und die Werkstoffpriifung sind gemaf3 die Prozeduren und technologischewveisungen vom Qualitittsmanagementsystem
gemaR die Forderung der PN — ISO 9001 zu leisten.

Obowiazuje od: 15.09.2005r. Aktualizacja: 17.08.20009r.



BETONY IZOLACYJNE OGNIOTRWALE
INSULATING REFRACTORY CONCRETES
ISOLIERENDE FEUERBETONS

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH BETONOW IZOLACYJNYCH
INSULATING REFRACTORY CONCRETES — TECHNICAL DATA SH EET KDTBI nr 1/8
ISOLIERENDE FEUERBETONS — TECHNISCHE DATENKARTE

Gatunek
grade ISOCAST
ore BI-13/1,3

Maksymalna temperatura stosowania (MT)
Application temperature , max (MT) °c 1300
Anwendungstemperatur (MT)
Metoda stosowania odlew
Method of application cast
Einsatzmethode giel

e Gestosé pozorna : mokrego

« Bulk density asguled 1650

* Rohdichte : angescht (NaR)

po wysuszeniu w 10%C ,
oven dried at 108C kg/m 1450
getrocknet bei 108C

po 5h wypalania w (MT)
after 5h firning at (MT) 1350
nach 5h Vorbrand bei (MT)

* Maksymalna wielkas¢ ziaren
e Maximum grain size mm 8
* Max. Korngrof3e

« Wytrzymatosé nasciskanie :  po wysuszeniu w 10%
« Cold crushing strength : oven dried at05°C 9,0
» Kaltdruckfestigkeit : getrocknetbei 105°C

N/ mm?
po 5h wypalania w (MT)

after 5h firning at (MT) 3,0
nach 5h Vorbrand bei (MT)
OTrwate zmiany liniowe po 5 h wypalania
w temperaturze (MT), max
OPermanent linear change after 5 h at application

temperature (MT), max % 1.0
OBleibende Langenanderung nach 5 h

bei Anwendungstemperatur (MT), max
OPrzewodndé cieplna w temp. : 400°C 0,40
OThermal conductivity at mean temp. : 60dC W/mK 0,44
Owarmeleitzahl bei temp. : 80fC 0,48

1060 0,53

OAnaliza chemiczna :
OChemical analysis : ALO; min % 38,0
OChemische Analyse : F£3; max 4,5
ODodatek wody na 100 kg suchej mieszanki
OWather addition per 100 kg of dry matter 25+ 30

OWasserzusatz fur 100 kg Material

OZuzycie suchej mieszanki na 1 fkonstrukcji
OConsumption of dry matter per 1 n? of construction kg 1350+ 1400
OTrockenmaterialverbrauch fiir 1 m® Konstruktion
OOpakowania — worki

OPackaging — Sack kg 301
OVerpackung - Sacke
¢ Parametry stanowice podstavg odbioru wyrobéw O Parametry nie stanowice podstawy odbioru wyrobéw
¢ Grund parameters are the base of acceptance of gt OApproximate value are not the base of acceptancé goods
¢ Grundsparameters sind die Basis der Produktabnahme OOrientierungsparameters sind keine Basis der Abnahe

Kontrola i badanie wyrob6w ogniotrwatych dokonywanajest w oparciu o procedury i instrukcje technologizne funkcjonujacego w PCQZarow S.A.
Systemu Jakéci wg normy PN — SO 9001.

Quality inspection and goods testing are making aoeding to procedures and technological instructionsf the quality system according to PN — SO 9001.
Die Qualitatskontrolle und die Werkstoffpriifung sind geméaf? die Prozeduren und technologischewveisungen vom Qualititsmanagementsystem
gemaR die Forderung der PN — ISO 9001 zu leisten.

Obowiazuje od: 15.09.2005r. Aktualizacja: 17.08.20009r.
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